tesla evo hhs

Das HeifSleimventil ohne Druckluft. Die
kompakte Losung in der Endverpackung.
Effizient, langlebig und sicher — flr
Baumer hhs Systeme
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tesla evo — innovatives, elektromagnetisches HeilSleimventil. Erstmaliger
Direktbetrieb tber Maschinensteuerung (SPS).

Die Weltneuheit tesla evo revolutioniert den
Heilleimauftrag. Das elektromagnetische
HeiRleimventil ersetzt die bisher im Markt
verbreiteten elektropneumatischen Heifleim-
ventile — durch einfachen Austausch an den
bestehenden Maschinen. Die zahlreichen
Nutzen von tesla evo lassen sich ohne grofRen
Investitionsaufwand in den laufenden Produk-
tionsprozess einfach integrieren.

Kosten senken

Der Einsatz von tesla evo fiihrt zu einer deut-
lichen Reduzierung der Produktionskosten:
kurzfristig, durch den Wegfall der extrem
teuren Druckluft, mittelfristig durch die hohere
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Technische Daten

Lebensdauer von bis zu 1 Mrd. Schaltungen
und die damit verbundene Einsparung von
Servicekosten. Zudem lassen sich die Module
durch den Steckanschluss schnell abnehmen.

Arbeitsschutz und Sicherheit verbessern
Durch den Wegfall der Druckluftversorgung
wird der Arbeitsschutz deutlich verbessert. Der
Gerduschpegel an der Maschine wird dras-
tisch reduziert im Vergleich zu einem elektro-
pneumatischen HeilSleimventil. Das kompakte
Design von tesla evo eliminiert Storkonturen
und lastige Druckluftleitungen entfallen. Das
Ventil ist weitestgehend isoliert, so dass die
Verbrennungsgefahr fir Mitarbeiter minimiert

lhre Vorteile mit tesla evo

Elektromagnetisches Heifleim-Auftrags-
ventil fiir Leimraupen und Punkte

Bis zu 10fach hohere Lebensdauer im
Vergleich zu elekropneumatischen HeiR3-

leimventilen

Reduzierung der Arbeitsgerausche um
30dB —im Vergleich zu elektropneumati-
schen HeilSleimventilen — auf 65 dB
Kosteneinsparung durch den Wegfall der
Druckluftversorgung
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ist. Der integrierte Temperaturschalter schaltet
das Ventil bei unzuldssig hoher Temperatur
automatisch ab und bei Erreichen der zulas-
sigen Temperatur wieder ein. Damit wird die
Sicherheit der Mitarbeiter, der Maschine und
Ihrer Komponenten erhoht.

Revolutiondre Technik fiir bewahrte
Qualitat

tesla evo ist die Synthese aus bewahrter
Baumer hhs Qualitat im High-End-Bereich
und innovativer Ingenieurskunst, abgestimmt
auf die besonderen Anforderungen in der
Endverpackung.

Geeignet fir den Einsatz an Systemen mit
handelstiblicher SPS

Steckbares Modul

Kompaktes Design

Warmeisoliert

Integrierte Ubertemperaturabschaltung
Ausfiihrung gemaR DIN EN 415-10
Ausfiihrung in IP54

Optional in IP65 verfiighar
Klebstoffeinsparung durch Punktauftrag

tesla evo mit gedffneter Modul-Isolierung

Temperatur- Betriebsspan- Betriebsspan- | Temperaturiiber- Schalt- Schlauchan- | Klebstoff- | Klebstoff- Gerausch-
Anschluss Befestigung
bereich nung Ventil nung Heizung wachung frequenz schliisse druck viskositat emission

tesla evo 0...200°C 24VDC (25W)

Xmelt geregelt

15-poliger

Pt 100 135 Hz Stecker

172" UNF

80 bar max. 5.000 65 dB obere Abdeckplatte

mPa.s mit M10x1 Gewinde



Die Systemkomponenten
fur den HeiSleimauftrag

Beheizte HeiBleimschlauche

Die hochflexiblen Xmelt HeiRleimschlduche transportieren fliissigen Schmelzklebstoff temperiert
und unter Druck zum Auftragskopf. Xmelt-Schlauche kdnnen in Verbindung mit Baumer hhs
HeiRleimgeraten und -ventilen den Klebstoff vom Tank bis zum Ventil abgestuft temperieren.
Der Klebstoff wird an keiner Stelle iberhitzt und das schlieRt Klebstoffverkokung aus. Durch
spezielle Baumer hhs Elektronik kommunizieren Xmelt-Ventile und Xmelt-Schlduche mit der
zentralen Xmelt-Schmelzeinheit. Durch die nahtlose Integration des Schlauches in das System
wird der Klebstoff materialschonend mit idealem Druck und perfekter Temperatur transportiert.

Schlauch mit integrierter Ubertemperaturabschaltung
und Schutzgrad IP 54

Technische Daten

Betriebsspannung | Temperaturfiihler Ik 5itates Max. Betriebsdruck BN s FUEBIEE AuBendurchmesser N LEELT
temperatur Schlauches gewebe temperatur Luftfeuchte

1N~230 £10% <90%, nicht konden-

50/60Hz Pt100 200°C 80 bar Silikonschaum Polyamidgewebe 45 mm 0...+50°C sierend

Folgende Schlauchlangen sind standardmaRig lieferbar (Sonderlangen auf Anfrage): @ 45 mm: 600 mm, 1800 mm, 2400 mm, 3000 mm, 4000 mm, 5000 mm, 6000 mm

Technische Daten

Schmelzleistung? 8 kg/h 8 kg/h 8 kg/h
m (kg) 28 kg 28 kg 28 kg
P, (kw)* 4.5 74 10,3
I (A)* 7 1 13
Elektrischer 3/PE AC 200-230V £10% 50/60Hz, 2/PE AC 200-230V 10% 50/60Hz,
Anschluss? 1/NIPE AC 200-230V £10% 50/60Hz, 3/N/PE AC 400V £10% 50/60Hz
Versorgungsdruck 6 bar 6 bar 6 bar
Zukunftssicherheit mit Xmelt Temperaturbereich 20-200°C 20-200°C 20-200°C
D,?S System wachst mit Thnen und den ‘ Regelgenauigkeit 4£0,5°C £0,5°C £0,5°C
kiinftigen Anforderungen lhrer Produktion. y
. T ax.
Sei es hinsichtlich neuer Produkte, der Betriebsdruck 80 bar 80 bar 80 bar
Produktionsabldufe oder -kapazitaten. Umgebungs: 10..40°C 10..40°C 10..40°C
emperatur
Elektrische
Eingange E E E
Elektrische
Eingange (potenzialfrei) (potenzialfrei) (potenzialfrei)

'Modellbezeichnung erganzt durch TankgréRe und Anzahl der Schlduche, 2Klebstoffabhangig, *andere Spannungen mit passendem Baumer
hhs Trafosatz , *einschlieRlich Leistung der Schlauche und Ventile
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Schwenken, drehen, mitnehmen;

Meldungen auf den Computer senden. 5

Passen Sie das Schmelzgerat ganz Ihren ° ele °
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Xmelt Granulatforderer

In industriellen HeiRleim-Anwendungen riicken Prozessunterbre-
chungen, Reinigungszeiten und Wartungsintervalle immer weiter in
den Mittelpunkt des Interesses. Um den wachsenden Anforderungen
der Endkunden gerecht zu werden, hat Baumer hhs die Xmelt-Se-
rie konsequent weiter entwickelt. Das integrierte Befiillsystem

hélt den Fillstand im Schmelzgerat automatisch gleichbleibend.
Sie haben die Hande fur wichtigere Dinge frei. Ein wartungsfreier
kapazitiver Sensor erkennt den Fillstand automatisch und startet
eine neue Beflllung mit Granulat aus dem benachbarten Contai-
ner. Leerfahren oder Uberfiillen ist nicht mehr mdglich. Fremdstof-
fe gelangen nicht mehr in den Tank. Das System ist mit wenigen
Handgriffen auf bestehenden Schmelzgeraten nachzuristen.

Fordereinheit mit Klebstoffgranulat

Mit dem Standard Schmelzgerat aus
einem Grolbehalter fordern
Zeitersparnis flir den Bediener
Bewahrte Xmelt Technik

Aufschmelzbereich bleibt immer mit
Klebstoff bedeckt

Hoherer Arbeitsschutz gegen Dampfe und
Verbrennungen

Granulatforderer

Technische Daten

Vakuumschlauch Fiilllstandmessung Forderleistung Forderstrecke

Lange 6 m XM-04 / XM-08 / XM-12 Kapatzitiv beriihrungslos >50 kgth abhingig von Schlauchlange,

GranulatgroRe, Luftdruck horizontal 6 m, vertikal 3 m
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